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Garant fur sichere
thermische Prozesse

Professional Temperature Profiling & Monitoring gIObal oint



Mehrwert
globalPoint

25 Jahre Know-how in
thermischen Prozessen

Expertenwissen aus einer Hand
Hochwertige Messelektronik

100 % reproduzierbare Messung
Einzigartige, intelligente Software
Nur eine Messung bis zum Ziel!

Physikalisch korrekte
Profilvorhersage




- globalPoint

Smarte Messsysteme fiur Prozesserfassung,
-analyse und -optimierung

globalPoint ist eine Kurtz Ersa Tochter und > Reflowloten
entwickelt Messsysteme zur Prozesser-

fassung, -analyse und -optimierung sowie > Vakuumloten

zum Online-Monitoring in Echtzeit.

Mit der prazisen, innovativen Messelektronik > Dampfphasenlﬁten

sowie dazu passenden Messboards samt
intelligenter, bedienerfreundlicher Software
setzt globalPoint seit mehr als 25 Jahren
weltweit MaBistabe fir sdmtliche Lotprozesse.
Die neue horus® Professional Temperature
Profiling Messelektronik ist fir Maschinen
aller Hersteller geeignet und glénzt mit
State-of-the-Art-Technologie, die Uber WIFI
einen eigenen Hotspot 6ffnet. Die Profil-
erstellung erfolgt schnell mittels Echtzeit-
daten. In allen Ersa Reflowdfen liefert
horus® Professional Temperature Monitoring
zukUnftig perfekte Datentransparenz.

> Wellenloten
> Selektivloten



Professional Temperature Profiling

Integrierte Simulation vor und
Optimierungsvorschldge nach
der Temperaturmessung fUhren
schnell zum richtigen Temperatur-
profil

Datenbank mit Lotprofilen bereits
erfolgreich geloteter Baugruppen
unterstutzt die Simulation / bei der
Profilfindung

Bibliotheken fur Lotpasten und
Bauteile unterstitzen bei der
Simulation - beispielsweise um
die Grenzwerte einzuhalten

Unabhangiger WIFI Access Point
(auch ohne Installation / Admin-
rechte nutzbar) sorgt fUr Stabilitat
und DatenUbertragung in Echtzeit
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Fir Anlagen
verschiedener
Hersteller
einsetzbar

Schnittstelle zur Létanlage:
Simulierte Profile kénnen der
Lotanlage Ubermittelt werden
und umgekehrt

FUr Reflow-, Wellen-, Selektiv-,
Vakuum- und Dampfphasenléten
einsetzbar

Responsive Design

WINDOWS ™11 ready



Schnellste Lotprofilerstellung!

Die neue horus®-Messelektronik hebt professionelle
Lotprofilerstellung auf das nachste Level und sorgt fir
maximale Effizienz in lhrer Elektronikfertigung. Das
zeitaufwandige Aufheizen und AbkUhlen eines Reflow-
ofens wahrend der Profilerstellung, das bis zu mehreren
Stunden dauern kann, gehort dank horus® der Vergangen-
heit an. Mit der neuen State-of-the-Art globalPoint
Messelektronik gelingt es schon bei der ersten Profil-
Simulation ein fertiges Lotprofil zu erstellen. Sollte
dieses noch nicht perfekt passen, liefert horus® direkt
einen Optimierungsvorschlag.

Der integrierte Autoprofiler kann fir seine Profil-
Simulation auf eine ganze Reihe von hilfreichen
Informationen zugreifen. So kdnnen beispielsweise aus
einer Datenbank gespeicherte Lotprofile von bereits
erfolgreich geldteten Baugruppen geladen werden.
Integrierte Bibliotheken fUr Lotpasten- und Bauteil-
Spezifikationen kénnen zur Unterstitzung herangezogen
werden, etwa um deren Grenzwerte einzuhalten. Und es
konnen Messdaten aus dem Reflowofen abgerufen und
simulierte Loétprofile in die Létanlage Ubermittelt wer-
den und umgekehrt. Erfreulich ist dabei, dass kein Spezi-
alwissen notwendig ist und selbst ungeUbte Mitarbeiter
mit Hilfestellung durch die Simulation geleitet werden.

Die Messelektronik 6ffnet einen WIFI Hotspot, mit dem
sich der Anwender verbinden kann. Das ist insbesondere
dann hilfreich, wenn der Maschinenrechner mit der
installierten Software nicht zuganglich ist, oder Admi-
nistratorenrechte erforderlich sind, um Installationen
durchzufihren. Die Daten lassen sich dann einfach Uber
einen Browser aufrufen. Dank responsivem Design auch
bestens mit mobilen Endgeraten.

horus® kann die Messdaten an eine zentrale Stelle ins
Netzwerk Gbermitteln. So kdnnten alle Rechnerim
Netzwerk darauf zugreifen. NatUrlich nur, wenn dies ge-
winscht ist. Andernfalls kann diese Funktion deaktiviert
werden. Die Messelektronik lasst sich mittels Kipp-
schalter direkt am Gerat einschalten. So werden keine
Messungen vergessen, da der Bediener nicht zuerst

am Rechner die Software starten, oder auf dem Gerat
starten muss.

Datentransfer in Echt-
zeit Uber WIFI

Access Point - Keine Installation,
oder Admin-Rechte erforderlich

globalPoint

Um das beste Simulationsergebnis zu erzielen, werden Ofen mit ihren Eigen-
schaften im Ofeneditor hinterlegt

Der Autoprofiler liefert ein errechnetes Temperaturprofil zurick, sowie
optimierte Ofeneinstellungen fir den ausgewahlten Ofen

globalPo [ e S B

Auch Bauteile, Pasten und Leiterplatten werden mit ihren Eigenschaften
hinterlegt



- Reflow-Konvektion

horus®-Messsystem fiur Prozesserfassung,
-analyse und -optimierung

- Messboard
REFLOW Vé

> Erfassung des Querprofils und

der Gradienten Uber die gesamte

Transportlinge und -breite

2 Messung der thermischen
Zonentrennung sowie der
Atmosphéarentemperatur

> Erfassung des Gesamt-Energie-

eintrages der Anlage als Basis
zur Beurteilung der Prozess-
fahigkeit einer Flachbaugruppe
und Vergleich der unterschied-
lichen Lotanlagen

/

Messboard REFLOW V6 (0GP-RE-2544)

Mit dem Messboard REFLOW V6 und
der Messelektronik horus® steht ein
ideales und vielseitiges Instrument
zur Prozesserfassung, -analyse und
-optimierung zur Verfigung. Das
Messboard REFLOW V6 besitzt acht
Thermoelemente der héchsten Ge-
navigkeitsklasse. Diese sind dauer-
stabil auf speziell ausgelegten
Messfeldern platziert. Das Mess-
board REFLOW V6 dient der Uber-
prifung der Anlagenparameter sowie
ihrer Optimierung in der Lotanlage.

Das horus®-Shuttle ist fir das Mess-
board REFLOW Vé konzipiert und
realisiert den thermischen Schutz
fUr die horus®-Elektronik. Eine varia-
ble Anpassung der Transportbreiten
erfolgt durch die mitgelieferten Ex-
tender. horus® sendet in Echtzeit die
gemessenen Temperaturwerte mit
dem Ubertragungsstandard WIFI.

Dazu ist keine Internetverbindung
notwendig. horus® ist fir die Weich-
l6tprozesse Reflow-Konvektion,
Wellen- und Selektivléten optimal
ausgelegt. Die ausschlieBliche Ver-
wendung von Standardschnittstellen
ermdglicht dabei hochste Flexibilitat.
Ein eingebauter NiMH-Akku sorgt fur
mindestens zwei Stunden Dauer-
betrieb und bendtigt durchschnitt-
lich 45 Minuten zum Aufladen. Die
integrierte Akkuladezustandsanzeige
sowie die Uberwachung der Elektro-
nik-Innentemperatur gewahrleistet
hochste Sicherheit und einen unter-
brechungsfreien Betrieb.

Die horus®-Software liefert heraus-
ragende Losungen zu Parameter-
berechnung, Prozessauswertung,
Profilvergleich und Dokumentation.
DarUber hinaus sorgt sie fur eine phy-
sikalisch korrekte Profiloptimierung
nach nur einer Messunag.



2 Reflow-Konvektion

Technische Daten & Bestellinformationen

TECHNISCHE HIGHLIGHTS BESTELLDATEN

> Intelligente WIFI-Verbindung ermdglicht eine Datenibertragung > 0GP-RE-2544 bzw.

und Darstellung in Echtzeit 0GP-RE-5044

> 8 Messkanile mit 24 bit Auflosung
> Messintervall ab 100 ms; Messzeit bis zu 200 min

> Innentemperaturkontrolle und 3fach-integrierter Thermoschutz

> Elektronik: RoHS-konform mit USB-C Schnittstelle und
Miniatur-Thermosteckverbinder

> Frei editierbare Protokolle mit Profil-, Gradienten- und Baugruppengrafiken 1x Messboard REFLOW V6 mit 8
> Automatische Profilbewertung Thermoelementen Ni/CrNi

> Prazise Profilvorhersage nach nur einer Messung!

> Kostenlose Software-Updates
> Hochprizise interpolierende 7-Punkt-Kalibrierung > 0GP-ME-V2

> Modernes Powermanagement mit NiIMH-Akku und Ladezustandsanzeige in

/

Echtzeit Uber Funk sowie Innentemperaturanzeige

TEMPERATURMESSUNG Al{FNAHME FUR iy
WARMESCHUTZBOX @

Messbereich -150 bis 1.350 °C Lénge 224 mm ’ 1

Messgenavigkeit +0,5°C Breite 101 mm E

Auflésung 01°C Breitenverstellbar bis 310 mm E i ﬁ\s, o o

Messintervall 01sbhis2s Hoéhe Uber Stiftkette 25 mm/

Messkanale 8 Kandle fur Ni/Cy Ix horus®-Elektronik + Software

ABMESSUNGEN 1x Kalibrierung horus®-Elektronik
WARMESCHUTZBOX (inkl. Zertifikat mit DKD-Referenz)

ABMESSUNGEN 1x Aluminiumkoffer mit Einlage
HORUS®-ELEKTRONIKSENDER Lange M mm fur Elektronik und Shuttle
Lange 86 mm Breite 101 mm
Breite 86 mm Hohe 30-33 mm/ > 0GP-SH002
Hohe 23 mm/
ABMESSUNGEN
MESSBOARDS Kundenspezifische Messboards
0GP-RE-2544 Lange 434 mm Kundenspezifische
Software-Features

Breite 250 mm

Hohe 14mm 1x horus® Shuttle, E-Trager und
0GP-RE-5044 Linge  434mm Thermoschutz /

Breite 500 mm

Hohe 14 mm/
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- Reflow-Dampfphase/Vakuum

horus®-Messsystem fur Prozesserfassung,
-analyse und -optimierung

YASDS WG
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- Messboard
VAKUUM Vé

> Erfassung des Querprofils und
der Gradienten Gber die gesamte
Transportlinge und -breite

2 Messung der thermischen
Zonentrennung sowie der
Atmosphéarentemperatur

> Erfassung des Gesamt-Energie
eintrages der Anlage als Basis
zur Beurteilung der Prozess-
fahigkeit einer Flachbaugruppe
und Vergleich der unter-
schiedlichen Ldtanlagen

/
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Messboard Vakuum V6 (0GP-VA-2540)

Mit dem Messboard Vakuum V6 und
der Messelektronik horus® steht ein
ideales und vielseitiges Instrument
zur Prozesserfassung, -analyse und
-optimierung zur Verfiigung.

Das Messbhoard Vakuum Vé verfigt
Uber acht Thermoelemente der hdchs-
ten Genauigkeitsklasse. Diese sind
dauerstabil auf speziell ausgelegten
Messfeldern platziert. Das Messboard
dient der Uberprifung der Anlagen-
parameter sowie ihrer Optimierung in
der Létanlage.

horus® VAC sendet in Echtzeit die
gemessenen Temperaturwerte mit
dem Ubertragungsstandard WIFI.
Dazu ist keine Internetverbindung
notwendig. horus® VAC ist fUr den
Vakuum/ Dampfphasenprozess
optimal ausgelegt.

— ]l 3 Frnb |
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Die ausschliefiliche Verwendung von
Standardschnittstellen ermdglicht
dabei hochste Flexibilitat. Ein einge-
bauter NiMH-Akku sorgt fir min-
destens zwei Stunden Dauerbetrieb
und bendtigt durchschnittlich 45
Minuten zum Aufladen. Die integrierte
Akkuladezustandsanzeige sowie die
Uberwachung der Elektronik-Innen-
temperatur gewahrleistet hdchste
Sicherheit und einen unterbre-
chungsfreien Betrieb.

Die horus®-Software liefert heraus-
ragende Losungen zu Parameter-
berechnung, Prozessauswertung,
Profilvergleich und Dokumentation.
DarUber hinaus gewahrleistet sie
eine physikalisch korrekte Profilopti-
mierung nach nur einer Messung.



- Reflow-Dampfphase/Vakuum

Technische Daten & Bestellinformationen

TECHNISCHE HIGHLIGHTS BESTELLDATEN
> Intelligente WIFI-Verbindung ermdglicht eine Datenibertragung > 0GP-VA-2540 (250 mm x 400 mm)
und Darstellung in Echtzeit 0GP-VA-5040 (500 mm x 400 mm)
> 8 Messkanale 0,1 °C Auflosung (24 bit ADC) und 0,5 °C Genauigkeit . '1’ £
> Messintervall ab 100 ms; Messzeit bis zu 200 min [ E s
> Kontinuierliche Kontrolle und Anzeige der Innentemperatur | G I} ;. Y
> Elektronik: RoHS-konform mit USB-C Schnittstelle und -
Miniatur-Thermosteckverbinder 1x Messboard VAKUUM V6
> Frei editierbare Protokolle mit Profil-, Gradienten- und Baugruppengrafiken mit 8 Thermoelementen Ni/CrNi

> Automatische Profilbewertung

> Geeignet fir den Einsatz in Vakuumprozessen und Dampfphase
> Anzeige des durchgehenden Gradientenverlaufs > 0GP-ME-V2VAC
> Kostenlose Software-Updates Uber Homepage

> Hochprazise interpolierende 7-Punkt-Kalibrierung

> Modernes Powermanagement mit NiIMH-Akku und Ladezustandsanzeige in

Echtzeit Uber Funk sowie Innentemperaturanzeige /
TEMPERATURMESSUNG UMGEBUNGSBEDINGUNGEN
MESSBOARD
Messbereich -150 bis 1.350 °C Dauver Umgebungstemperatur
Messgenavuigkeit +0,5°C 280-300°C
Auflésung 01°C Max. Umgebungstemperatur

fir 20 s betragt 350°C
Messintervall 01sbis2s

Max. Hohe mit Elektronik 43 mm

Garantierte Funkverbindung

Messkanale 8 Kanale fiir Ni/Cy

auch in Vakuumanlagen

ABMESSUNGEN HORUS® VAC-

ELEKTRONIKSENDER Reichweite Freifeld > 300 m /
Linge 100 mm 1x horus® VAC Elektronik + Software
1x Kalibrierung horus® VAC-Elektronik
Breite 90 mm
(inkL. Zertifikat mit DKD-Referenz)
Hahe 40 mm . 1x Aluminiumkoffer mit Einlage
Kundenspezifische Messboards
for Elektronik und Shuttle /
Kundenspezifische
ABMESSUNGEN Software-Features
MESSBOARD
0GP-VA-2540 Lé&nge 400 mm
Breite 250 mm
Hohe 14 mm
0GP-VA-5040 Lé&nge 400 mm
Breite 500 mm
Hohe 14 my
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1 Welle

horus®-Messsystem fiur Prozesserfassung,
-analyse und -optimierung

Messboard
WAVE Vb6

> Erfassung des Querprofils Uber die

gesamte Transportldnge und -breite

Messung der Vorheiztemperaturen
der Leiterplatte oben/unten

2 Messung der Atmosphédrentemperatur

Messung der Kontaktzeiten links,
mittig und rechts

2 Messung der Transportgeschwindigkeit

> Erfassung des Energieeintrages in

einen Messdummy als Basis zur
Beurteilung der Gefahrdung von
empfindlichen Bauteilen (Elektrolyt-
kondensatoren, Kunststoffteile, ...)

Hochtemperatur-Antenne onboard/
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Messboard WAVE Vé (OGP-WE001)

Mit dem Messboard WAVE V6 und
der horus®-Messelektronik steht ein
ideales und vielseitiges Instrument
zur Prozesserfassung, -analyse und
-optimierung zur Verfigung.

Das Messboard WAVE Vé besitzt
acht Thermoelemente der hochsten
Genauigkeitsklasse. Diese sind dauer-
stabil auf speziell ausgelegten Mess-
feldern platziert. Das Messboard
dient der Uberprifung der Anlagen-
parameter sowie ihrer Optimierung in
der Létanlage.

Das horus®-Messsystem sendet in
Echtzeit die gemessenen Temperatur-
werte mit dem Ubertragungs-
standard WIFI. Dazu ist keine Inter-
netverbindung notwendig. horus®

ist fir den Wellenlétprozess optimal
ausgelegt.

Die ausschlieBliche Verwendung von
Standardschnittstellen ermdglicht
dabei héchste Flexibilitat. Ein einge-
bauter NiMH-Akku sorgt fir mindes-
tens zwei Stunden Dauerbetrieb und
bendtigt durchschnittlich 45 Minuten
zum Aufladen. Die integrierte Akku-
ladezustandsanzeige sowie die
Uberwachung der Elektronik-Innen-
temperatur gewahrleistet hdchste
Sicherheit und einen unterbrechungs-
freien Betrieb.

Die horus®-Software liefert heraus-
ragende Lésungen zu Parameter-
berechnung, Prozessauswertung,
Profilvergleich und Dokumentation.

DarUber hinaus gewahrleistet sie
eine physikalisch korrekte Profil-
optimierung geman Prozess.



= Welle

Technische Daten & Bestellinformationen

TECHNISCHE HIGHLIGHTS BESTELLDATEN

> Intelligente WIFI-Verbindung ermdglicht eine Datenibertragung > OGP-WEO001
und Darstellung in Echtzeit

> 8 Messkanile mit 24 bit Auflosung
> Messintervall ab 100 ms; Messzeit bis zu 200 min
> Innentemperaturkontrolle und 3fach-integrierter Thermoschutz

> Elektronik: RoHS-konform mit USB-C Schnittstelle und
Miniatur-Thermosteckverbinder

> Frei editierbare Protokolle mit Profil-, Gradienten- und Baugruppengrafiken

> Automatische Profilbewertung 1x Messboard WAVE Vé
> Préazise Profilvorhersage nach nur einer Messung! mit 8 Thermoelementen Ni/CrNi
und Shuttlehaube

> Anzeige des durchgehenden Gradientenverlaufs

> Kostenlose Software-Updates iber Homepage

> Hochprazise interpolierende 7-Punkt-Kalibrierung
> 0GP-ME-V2

> Modernes Powermanagement mit NiIMH-Akku und Ladezustandsanzeige in

/

Echtzeit Uber Funk sowie Innentemperaturanzeige

TEMPERATURMESSUNG UMGEBUNGSBEDINGUNGEN
MESSBOARD
=1
Messbereich -150 bis 1.350 °C Dauver Umgebungstemperatur o5 4] .-
Messgenavuigkeit +0,5°C 280 - 300°C - 1
Auflésung 01°C Max. Umgebungstemperatur ==
fir 20 s betrégt 350°C — el
Messintervall 0.1sbis2s E A T
Max. Hohe mit Shuttle 25 mm :
Messkanéle 8 Kanale fir Ni/CrN
/ Reichweite bei Messeinsatz in 1x horus®-Elektronik + Software

Wellenldtanlagen mindestens 10 m 1x Kalibrierung horus®-Elektronik

ABMESSUNGEN

Reichweite Freifeld > 300 m (inkL. Zertifikat mit DKD-Referenz)

HORUS®-ELEKTRONIKSENDER o -
1x Aluminiumkoffer mit Einlage
Lange 86 mm fur Elektronik und Shuttle /
Breite 86 mm
Hdhe 23 mm
/ Kundenspezifische Messboards

Kundenspezifische
ABMESSUNGEN Software-Features
MESSBOARD
Lénge 330 mm
Breite 300 mm

Hohe 14 mm/
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- Selektiv

horus®-Messsystem fir Prozesserfassung,
-analyse und -optimierung

Mit dem Messboard Selektiv V5 und
der horus®-Messelektronik steht ein
ideales und vielseitiges Instrument
zur Prozesserfassung, -analyse und
-optimierung zur Verfigung.

Das Messboard Selektiv V5 besitzt
acht Thermoelemente der hichsten
Genavigkeitsklasse. Diese sind
dauerstabil auf speziell ausgelegten
Messfeldern platziert. Das Messboard
dient der Uberprifung der Anlagen-
parameter sowie ihrer Optimierung in
der Lotanlage.

Durch die integrierten Kalibrier-
bohrungen an den Eckpositionen
kann das Messboard auch fir die
mechanische Kalibrierung der
Létanlage dienen.

Das horus®-Messsystem sendet in
Echtzeit die gemessenen Temperatur-
werte mit dem Ubertragungsstandard

Messboard Selektiv V5 (0GP-SE001)

WIFI. Dazu ist keine Internetver-
bindung notwendig. horus® ist fir
den Selektivldtprozess optimal
ausgelegt. Die ausschlieBliche Ver-
wendung von Standardschnittstellen
ermoglicht dabei hochste Flexibilitat.
Ein eingebauter NiMH-Akku sorgt fir
mindestens zwei Stunden Dauer-
betrieb und bendtigt durchschnitt-
lich 45 Minuten zum Aufladen. Die
integrierte Akkuladezustandsanzeige

TECHNISCHE DATEN

sowie die Uberwachung der Elektro-
nik-Innentemperatur gewahrleistet

hochste Sicherheit und einen unter-
brechungsfreien Betrieb.

Die horus®-Software liefert heraus-
ragende Losungen zu Parameter-
berechnung, Prozessauswertung,
Profilvergleich und Dokumentation.

Max. Umgebungstemperatur fir 20 s [°C] 350
Umgebungstemperatur [°C] 280-300
Abmessungen (Standard-Messboard) [BxL] 300x 330 mm
Max. Hohe mit Shuttle (ab Transportebene) <37mm
Toleranz der thermischen Sensoren [°C], K-Typ, Klasse 1, IEC 584 <#15
Nach Kalibrierung [°C] (optional) <+0.2
Max. Temperatur K-Typ Steckverbinder griin [°C] 220
Max. Temperatur K-Typ Thermoleitung PTFE-Isolierung [°C] 2&




- Selektiv

horus®-Messsystem fur Prozesserfassung,
-analyse und -optimierung

LOTMASCHINENKONTROLLE LIEFERUMFANG

“globalFaint
_PTP®Selektiv V.5

1x Messboard mit integrierten
Modulen:
> 4 x Sensoren Vorheiz Temperatur/
Leiterplatte unten und oben
> 2 x Sensoren Létkontakt X-Richtung
(Geschwindigkeit und Temperatur)
> 2 x Sensoren Létkontakt Y-Richtung
(Geschwindigkeit und Temperatur)

> 1x Thermo-Schutz-Abdeckung
fUr Elektronik

1x Dokumentation (Handbuch und
Beschreibung der Messpalette)

1x Thermo-Schutz fir die Elektronik

FUr die Basis-Ldétmaschinen- elemente 5 bis 6 und eine DUsen- 1x 8 K-Typ-Thermoleitungen for den
kontrolle sollten vorzugsweise bewegungsgeschwindigkeit von Anschluss der Kontaktleiste an die
alle Thermoelemente 1bis 8 ver- 4 mm/s verwendet. Weiterhin Elektronik
wendet werden. Die Messung des  kdnnen die vier Bohrungen an den
Vorheizprofils einer Selektiv- Ecken fUr eine mechanische Kont- Option: Lieferung von
l6tanlage erfolgt mit den Thermo-  rolle der Maschine genutzt werden. kundenspezifischen
elementen 1,2, 3 und 4. Es wird Mit Hilfe dieser Kontrolle kann AZEEREEE S G
empfohlen, die Lottemperatur eine Verdrehung des Achsen-
mit den Sensoren 5 bis 8 zu er- systems erkannt werden. Im Ver-
mitteln. Die Kontaktzeit fUr eine lauf einer Fertigungsschicht kann
korrekte Messung sollte > zwei die Temperatur der Atmosphéare
Sekunden betragen. in Abhéngigkeit von der System-
auslastung stark schwanken.
Zusétzlich kann die Bewegungs- Diese Schwankungen kénnen die
geschwindigkeit der Achsen Messergebnisse an den Mess-
gemessen werden. Fir die X- stellen durchaus beeinflussen. Fir
Richtung werden die Thermo- alle Messungen (auBer 1,2, 3 und
elemente 7 bis 8 und eine Bewe- 4) wird meist empfohlen, das Flux-
gungsgeschwindigkeit der DUse modul abzuschalten. So vermeiden
von 4 mm/s verwendet. FUr die Sie am besten das Anhaften von
Y-Richtung werden Thermo- Lotanden Mantelthermoelementery
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Professional Temperature Monitoring

Effizienzsteigerung der Anlage fir maximale Verfigbarkeit
Innovative Technik am Puls der Zeit
Automatische Steuerung fir gesicherte Qualitdt und Zuverlassigkeit

Uberwachung immer fir Sie da, wesentliche Erleichterung bei Kundenaudits

Hoéchster Durchsatz bei maximaler Qualitat
Absicherung der Produktionsdaten exklusiv fUr Ersa mit unabhdngigem externen Messsystem
Detaillierte Prozessiuberwachung und Sicherung der Produktqualitat

Einfache, automatische Generierung und Sicherung von Produktionsdaten
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Weltweit — Unser Sales & Service-Netzwerk

i

Aktuelle Kontaktinformationen finden
Sie jederzeit unter www.globalpoint.de

Tel. +49 9342 800-266
Otto-Schott-Str. 1 Fax +49 9342 800-127
97877 Wertheim/Germany info@gp-ics.de

service@gp-ics.de

www.globalpoint.de
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